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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czeéci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Czes¢ pisemna egzaminu, ktéra jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w czesci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktorego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogolnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie

W zawodzie Slusarz wyodrebniono jedng kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji- Nazwa kwalifikacji
MEC.08 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie $lusarz powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan zawodowych
w zakresie kwalifikacji MEC.08 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzer i narzedzi:

wykonywania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej,
wykonywania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej,
wykonywania potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,

naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.

= — —
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2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztatcenie w zawodzie $lusarz jest realizowane w klasach pierwszych 3-letniej branzowej szkoty
pierwszego stopnia. Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych
w zakresie kwalifikacji MEC.08 Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektéw ksztatcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego (https://cke.gov.pl/akty-prawne).

Kwalifikacja. MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi
3.1 Przyktady zadan do czes$ci pisemnej egzaminu

3.1.1 MEC 08.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozrznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng | 1) wymienia przepisy prawa okre$lajace wymagania
pracy, ochrong przeciwpozarowa, ochrong $rodowiska w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
i ergonomig przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska i ergonomii

Przyktadowe zadanie 1.
Ustawy i rozporzadzenia dotyczace prawa pracy sq publikowane w

Konstytucji RP.
Biuletynie Pracy.
Dzienniku Ustaw.
Polskich Normach.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 3) rozréznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw

bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz ergonomii

Przyktadowe zadanie 2.
Przedstawiony na rysunku piktogram ostrzega przed promieniowaniem

A. optycznym.
B. laserowym.
C. termicznym.
D. jonizujgcym.

Odpowiedz prawidtowa: B




3.1.2 MEC.08.2 Podstawy obroébki recznej i maszynowej oraz montazu

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie

technicznych

z obowigzujacymi normami i zasadami

Przyktadowe zadanie 3.
Przedstawiony symbol graficzny stosuje sie do oznaczania

A. odchytki watka.

B. rodzaju obrobki.

C. pasowania $rednicy

D. chropowato$ci powierzchni.

Odpowiedz prawidtowa: D

Ral.6

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

technicznych

Przyktadowe zadanie 4.

lle klas dokfadno$ci zawiera uktad tolerancji wymiardw liniowych?

10
15
20
25
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Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady toleranciji cze$ci maszyn

technicznych

Przyktadowe zadanie 5.
Przedstawiony symbol graficzny dotyczy tolerancii

symetrii.
nachylenia.
walcowosci.
réwnolegtosci.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw 4) rozrbznia pasowanie i zasady tolerancji cze$ci maszyn
technicznych

Przyktadowe zadanie 6.
Tolerancja potozenia nie obejmuje

pozycii.
nachylenia.
walcowosci.
przecinania sie.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn | 5) przeprowadza pomiary warsztatowe
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 7.

()

Czynnoscig przedstawiong w filmie jest sprawdzenie przez pracownika
A. skoku gwintu.
B. jako$ci gwintu.
C. ksztaltu gwintu.
D. Srednicy gwintu.

Odpowiedz prawidiowa: A







Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

1) rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki

Przyktadowe zadanie 8.

Ktdra z wymienionych jednostek dotyczy natgzenia pradu elektrycznego?

A. Om[Q]
B. Wat[W]
C. Wolt[V]
D. Amper [A]

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) opisuje elementy i podstawowe zasady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

3) rozrdznia elementy obwodéw elektrycznych oraz
ukfadow elektronicznych

Przyktadowe zadanie 9.

Ktory element obwodu elektrycznego przedstawiono na rysunku?

A. Diode.
B. Tyrystor.
C. Rezystor.

D. Kondensator.

Odpowiedz prawidiowa: D

3.1.3 MEC.08.3 Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju
wykonywanych prac $lusarskich

1) rozréznia narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas wykonywania prac z zakresu obrobki recznej
oraz wskazuije ich przeznaczenie

Przyktadowe zadanie 10.
Na rysunku przedstawiono sprawdzian do

A.  watkow.
B. gwintow.
C. stozkow.
D. otwordw.

Odpowiedz prawidiowa: B




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.3. Wykonywanie elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje prace z zakresu obrobki reczne; 1) dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania prac
z zakresu obrobki recznej

Przyktadowe zadanie 11.
Na ktérym rysunku przedstawiono narzedzie do kreslenia rys traserskich?

\

A B. C. D.

Odpowiedz prawidfowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje prace z zakresu obrdbki reczne; 2) planuije kolejno$¢ operacji podczas wykonywania prac
z zakresu obrobki reczne;

Przyktadowe zadanie 12.
W celu uzyskania powierzchni o jak najmniejszej chropowatosci nalezy uzy¢ pilnikéw w nastepujacej kolejnosci:

zdzierak, réwniak, gtadzik.
zdzierak, gtadzik, rowniak.
réwniak, zdzierak, gtadzik.
réwniak, gtadzik, zdzierak.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.3.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki recznej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrabki 2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
recznej przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy
z zakresu obrobki recznej

Przykiadowe zadanie 13.
W celu sprawdzenia srednicy otworu ¢20H7 w produkciji seryjnej nalezy zastosowac

czujnik zegarowy.
sprawdzian tloczkowy.
mikrometr wewngtrzny.
suwmiarke uniwersaina.

OO W

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.1.4 MEC.08.4 Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki
maszynowej

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narz¢edzi metoda obrébki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje metode obrdbki maszynowej do 1) rozréznia metody obrébki maszynowej
wykonania elementdw maszyn i narzedzi

Przyktadowe zadanie 14.

W filmie przedstawiono toczenie
A. wzdtuzne.

B. ksztaltowe.

C. poprzeczne.

D. wewnetrzne.

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje metode obrdbki maszynowej do 1) rozréznia metody obrébki maszynowej
wykonania elementéw maszyn i narzedzi

Przyktadowe zadanie 15.
Wskazana na rysunku czerwong strzatkg powierzchnia zostata wykonana metodg

pitowania.
frezowania.
przetaczania.
radetkowania.

oow

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatfcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych
prac $lusarskich

1) rozréznia obrabiarki stosowane do wykonywania prac

Przyktadowe zadanie 16.
Ktdre urzadzenie przedstawia rysunek?

Gietarke.
Frezarke.
Szlifierke.
Gwinciarke.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

$lusarskich
!/

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac
$lusarskich

2) dobiera obrabiarki do wykonania okre$lonego rodzaju
prac Slusarskich

Przyktadowe zadanie 17.

Do wykonania w jednym przejsciu powierzchni wewnetrznych tarcz przedstawionych na rysunku nalezy zastosowac

A. tokarke.
B. szlifierke.
C. wiertarke.
D. przeciggarke.

Odpowiedz prawidiowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.4.Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac
z zakresu obrobki maszynowej

1) rozréznia narzedzia do wykonywania prac z zakresu
obrobki maszynowe;

Przyktadowe zadanie 18.
Ktoére narzedzie przedstawiono na rysunku?

A. Frez

B. Wiertto.

C. Nawiertak.
D. Rozwiertak.

Odpowiedz prawidiowa: D

12




3.1.5 MEC.08.5 Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.5.Wykonywanie potaczen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) opisuje techniki taczenia materiatéw

1) rozréznia potaczenia roztaczne i nieroztgczne

Przyktadowe zadanie 19.
Na rysunku przedstawiono potaczenie

klinowe.
kotkowe.
gwintowe.
wpustowe.

ooOw>

Odpowiedz prawidtowa: B

3.1.6 MEC.08.6 Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) opisuje procesy zuzycia elementdéw maszyn, urzadzen
i narzedzi

1) rozréznia procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi

Przyktadowe zadanie 20.

Ktore zjawisko w dominujacy sposdb wplywa na zuzycie mosieznego fozyska slizgowego?

Tarcie.
Ablacja.
Kawitacja.
Wyboczenie.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) opisuje procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen 1) rozréznia procesy zuzycia elementéw maszyn, urzadzen

i narzedzi

i narzedzi

Przyktadowe zadanie 21.
Zuzycie korozyjno-mechaniczne nie obejmuje korozji

chemiczne;j.
zmeczeniowe).
naprezeniowej.
powierzchniowe;j.

OO W

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztatfcenia:

MEC.08.6. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) dobiera elementy maszyn urzadzen i narzedzi 3) dobiera materiaty, oprzyrzadowanie i narzedzia do
podlegajace wymianie przeprowadzenia wymiany

Przyktadowe zadanie 22.

Ktérego klucza nalezy uzy¢ do demontazu ztacza przedstawionego na rysunku?

A. Ptaskiego.

B. Hakowego.

C. Nasadowego.
D. Trzpieniowego.

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.7 MEC.08.7 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegblnym uwzglednieniem srodkow leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

Przyktadowe zadanie 23.
Do materiatéw niezelaznych nalezy

brass.
castiron.
cast steel.
rapid steel.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow 1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:
szczeg6lnym uwzglednieniem $rodkow leksykalnych), b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
umozliwiajacym realizacje czynnosci zawodowych realizacji czynnosci zawodowych

w zakresie tematéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

Przyktadowe zadanie 24.
W uchwycie wiertarki stotowej mocuije sie

reamer.
mill tool.
angle file.
turning tool.

ooOw>

Odpowiedz prawidfowa: A

3.1.8 MEC.08.8 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania 1) przewiduje skutki podejmowanych dziatan, w tym prawne

Przyktadowe zadanie 25.
Obowigzek naprawienia szkody wyrzadzonej poszkodowanemu lub jego rodzinie to odpowiedzialno$é

cywilna.

Za mienie.
materialna.
porzadkowa.

oow>x

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoleczne

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania

4) przewiduje konsekwencije niewtasciwego wykonywania
czynno$ci zawodowych na stanowisku pracy, w tym
postugiwania sie niebezpiecznymi substancjami
i niewtasciwej eksploatacji maszyn i urzadzen na
stanowisku pracy

Przyktadowe zadanie 26.
Uzywanie rekawic podczas wiercenia moze skutkowac

A. poparzeniem.

B. uszkodzeniem reki.

C. podraznieniem skory.
D. uszkodzeniem wzroku.

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.2 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Wykonaj zapadke nastawnika zgodnie z rysunkiem numer 20.1-04.

Przed rozpoczeciem wykonania zapadki sprawdz wymiary przygotowanego poffabrykatu do wykonania zadania. Podczas
wykonania zadania wykorzystaj informacje zamieszczone w tabeli odchytek warsztatowych i tabeli doboru wiertet (Tabela 1.).

Po wykonaniu zadania dokonaj kontroli wymiarow pfaskownika, zgodnie z rysunkiem 20.1-04, a wyniki zapisz w tabeli pomiaréw
zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, na ktorym znajdujg sie niezbedne materialy, narzedzia skrawajace i sprzet
kontrolno-pomiarowy. Podczas wykonywania zadania mozesz korzysta¢ dodatkowo z narzedzi i sprzetu przygotowanego w sali
egzaminacyjnej.

Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii podczas wykonywania prac obrébki
recznej maszynowe.

Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1.
Odchyiki warsztatowe wymiaréw swobodnych nietolerowanych
Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek w mm
. zewnetrznych wewnetrznych Mieszanych
Powyzej do IT 14 IT 14 IT 14
1 3 - 0,25 +0,25 +0,12
3 6 -0,30 +0,30 +0,16
6 10 - 0,36 +0,36 +0,18
10 18 -0,43 +0,43 10,22
18 30 - 0,52 +0,52 10,26
30 50 - 0,62 +0,62 +0,30
50 80 -0,74 +0,74 +0,38
80 120 - 0,87 +0,87 10,44
120 180 - 1,00 +1,00 +0,50
Tabela doboru wiertet pod gwint metryczny (M)
L Srednica wiertta L Srednica wiertta
Wymiar gwintu Wymiar gwintu
mm mm
M 4 3,3 M 11 9,5
M5 4,2 M 12 10,2
M6 5 M 14 12
M8 6,8 M 18 15,5
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¥

Uwagi Ry 6.3
|. Ostre krawedzlie stepl¢ \/

2. Wymiory nietolerowone wykonoc zgodnie

z tabelg wymiardw swobodnych nietolerowanych 1T14

[ lodc Hazwa elementu
1 Zapodkao nastawniko
HF rys. Materak Gotunel

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty
— zapadka nastawnika,
— tabela pomiaréw i stanu obrobki

oraz
przebieg wykonania zapadki zgodny z technologig obrobki recznej i maszynowej metali oraz z zasadami bezpieczenstwa i higieny

pracy.



Tabela pomiarow i stanu obrobki

/] Pan)
] e ‘-|" o \\
e I "
- | ‘
=1 \@\ 1 e S
b . § |
-H"-\-\ ! ____.r"
| | N |
E , ol
|
|
|
1 ]
pa— D -
Ocena poprawno$ci
. . wykonania zapadki zgodnie
Lp. Wymiary zapadki / Stan obrobki %ﬁné:ﬁszn;:};u z rysunkiem / Ocena stanu
20.1-04 %)
(Przeprowadza zdajacy)
1 2 3 4
1. | Wymiar A ZGODNY / NIEZGODNY *)
2. | Wymiar B ZGODNY / NIEZGODNY *)
3. | Wymiar C ZGODNY / NIEZGODNY *)
4. | Wymiar D ZGODNY / NIEZGODNY *)
5. | Wymiar E ZGODNY / NIEZGODNY *)
6. | Wymiar F =60,6 ZGODNY / NIEZGODNY *)
7 Wkret vykreca sie swobodnie i prostopadle do ptaszczyzny TAK / NIE %
zapadki
8 Ry§y na obrablany(l:h krawedziach wyprowadzone wzdtuz TAK / NIE %
dtuzszych krawedzi
9. | Brak ostrych krawedzi TAK/NIE ¥)

*) Niewtasciwe skreslic.
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.08.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz
ergonomii

4)

stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;

i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy

rozrdznia Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi
korzysta ze Srodkow ochrony indywidualnej oraz
$rodkéw ochrony zbiorowej podczas uzytkowania
maszyn i narzedzi

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicéw oraz rysunkdw
technicznych

oblicza wymiary graniczne i tolerancje

okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow

i rysunkéw technicznych cze$ci maszyn

5) stosuije techniki oraz metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

wykonuje operacje obrdbki recznej oraz proste
operacje maszynowej obrobki widrowej materiatow
rozrdznia i dobiera przyrzady i narzedzia do
wykonywania pomiaréw warsztatowych
przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.08.3. Wykonywanie elementéw maszyn, urzagdzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju
wykonywanych prac $lusarskich

rozroznia narzedzia i przyrzady pomiarowe
stosowane podczas wykonywania prac z zakresu
obrébki recznej oraz wskazuije ich przeznaczenie
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania okreslonych pomiaréw warsztatowych

4) wykonuje prace z zakresu obrdbki reczne;

dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet do wykonania
prac z zakresu obrébki reczne;

planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania
prac z zakresu obrobki recznej

dokumentuje wykonanie obrébki recznej

5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki
recznej

wskazuje sposdb przeprowadzenia kontroli jakosci
wykonanej pracy obrobki recznej

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej pracy
z zakresu obrobki reczne;

wykonuje pomiary i analizy podczas kontroli
jako$ci wykonanej pracy z zakresu obrdbki reczne;

6) wykonuije obstuge codzienng oraz konserwacje
maszyn i urzadzen oraz narzedzi

przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i narzedzi
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.08.4. Wykonywanie elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje metode obrdbki maszynowej do 2) dobiera metode wykonania obrdbki maszynowej
wykonania elementdw maszyn i narzedzi w zaleznosci od ksztattu elementu
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywanych 2) dobiera obrabiarki do wykonania okre$lonego
prac $lusarskich rodzaju prac $lusarskich

3) dobiera materiaty do wykonania okreslonych
elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi

3) charakteryzuje narzedzia do wykonywania prac 2) dobiera narzedzia do wykonania okre$lonej
z zakresu obrobki maszynowej obrébki maszynowe;
4) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowe;j 1) dobiera narzedzia, obrabiarki, uchwyty i osprzet
do wykonania prac z zakresu obrobki
maszynowej

2) planuje kolejnos¢ operacji podczas wykonywania
prac z zakresu obrdbki maszynowej

3) wykonuje prace na obrabiarkach skrawajacych

5) kontroluje jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki 3) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do

maszynowej przeprowadzenia kontroli jako$ci wykonanej

pracy z zakresu obrébki maszynowej

4) wykonuje okre$lone pomiary i analizy podczas
kontroli jako$ci wykonanej pracy z zakresu
obrébki maszynowej

5) sporzadza raporty kontrolno-pomiarowe

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEC.08.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) planuje wykonanie zadania realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikaciji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

o O B W
— — ==

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.08 Wykonanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi moga dotyczyé, np.:

— wykonania potaczenia gwintowanego posredniego lub bezpo$redniego;

— wykonania potaczenia nitowanego zaktadkowego;

— naprawy narzedzia poprzez wykonanie elementu, ktory ulegt uszkodzeniu;

— naprawy urzadzenia poprzez wykonanie elementu, ktory ulegt uszkodzeniu;

— wykonania i wymiany elementu mechanizmu maszyny, ktory ulegt uszkodzeniu.
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